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HIRSOH, KTJPFER- UND MESSINGWERKE AXTIENGESELLSCHAFT, 
Messingwerk b. Eberswalde (Deutschland), 

Verfaliren zur Herstellung yon KokillenguB- und SpritzgoBteilen. 



Gegenstand dor Erfindung bildet ein Ver- 
fahren zur Herstellung von KokillenguB- 
und SpritzguBteilen unter Yerwendung einer 
siliziumhaltigen Legierung. 

Die Herstellung von KokillenguB- und 
SpritzguBteilen wird bisher nur vereinzelt 
betrieben. Verwendet werden vorzugsweise 
die bekannten Kupfer- Zinklegierungen, 
Sondermessinge mit Alumihiumgelialt und . 
Aluminiumbronzen, und zwar empfiehlt man 
ftir KokillenguB in erster Lonie Aluminium- 
bronzen, wahrend fur SpritzguBteile haupt- 
sachlich Messinge mit verhaltnismaBig hohem 
Zinkgehalt in Frage kommen. Die Nachteile 
der Aluminiumbronzen fur die Herstellung 
von KokillenguBteilen sind vor alien Dingen 
die Bildung von Aluminiumoiydhauten, die 
das GuBstttck unansehnlich und in vielen 
Fallen unbrauchbar machen; auBerdem ist 
die starke Scbwindung in Aluminiumbronzen 
von Nachteil. Es ist desbalb schwierig, in 
Aluminiumbronzen solcbe Teile in Dauer- 



formen herzustellen, welche Aussparungen 
und Hohlraume besitzen. Wegen der erwahn- 
ten groBen Schwindung verschweifi'en die 
Kerne leicht mit dem umgossenen Metall, 
so da£ sie haufig kaum oder liberhaupt nicbt 
zu ziehen sind. Die Legierung muB dann 
aus der Form ausgeschmolzen werden, wo- 
durch diese stark gefahrdet wird. 

Das fur die Herstellung von SpritzguB- 
teilen verwendete Messing besitzt nur geringe 
Festigkeit und zeigt auch wegen der Zink- 
dampfentwicklung keine glatten Oberflachen. 
AuBerdem ist es nicht mSglich, aus Messing 
solcbe Teile zu spritzen, welche einer Rei- 
bungsbeanspruchung unterliegen, wie Zahn- 
rader, Kurvenscheiben, Lagerbttchsen usw.. 
da das Messing nicht die fur diese Teile ge- 
forderten Eigenschaften besitzt. 

Ftlr KokillenguB- und SpritzguBteile 
gleich gut geeignet sind dagegen silizium- 
haltige Kupferlegierungen. Es hat sich nam- 
lich herausgestellt, daB das Silizium in zwei- 



zium-Zinklegierungen mit einem Zusata 
von bis zu 2% Eisen. 

12. Verfahren nach Patentanspruch und Un- 
teransprtichen 1 und 2, gekennzeichnet 
durcli die Verwendung von Kupf er-Sili • 
zium-Zinldegierungen mit einem Zusal/, 
von bia zu 2% Chrom. 

13. Verfahxen nach Patentanspruch und Ua- 
teransprtichen 1 und 2, gekennzeichnet 
durch die Verwendung von Kupfer-Sili- 
zium-Zinklegierungen mit einem Zusatz 
von bis zu 2 % Aluminium. 

14. Verfahren nach Patentanspruch und Un- 
teransprttchen 1 und 2, gekennzeichnet 
durch die Verwendung von Kupfer-Sili- 
zium-Zinklegierungen mit einem Zusatz 
von bis zu 2% Titan. 



15. Verfahren nach Patentanspruch und Un- 
teranspruohen 1 und 2 t gekennzeichnet 
durch die Verwendung von Kupfer-Sili- 
zium-Zinklegierungen mit einem Zusatz 
von bis zu 2% Wolfram. 

16. Verfahren nach Patentanspruch und Un- 
teransprttchen 1 und 2, gekennzeichnet 
durch die Verwendung von Kupfcr-Sili- 
zium-Zinklegierungen mit einem Zusatz 
von bis zu 2% Molybdan. 

17. Verfahren nach Patentanspruch und Un- 
teransprtlchen 1 und 2, gekennzeichnet 
durch die Verwendung von Kupfer-Sili- 
zium-Zinklegierungen mit einem Zusatz 
von bis zu 2% Zirkon. 
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